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UvoD

Vymeéna obrabéci kapaliny patfi mezi pravidelné
udrzbove ukony a meéla by se provadéet alespon
jednou rocné nebo podle potreby po zhodnoceni
parametry obrdbéci kapaliny jako pH &i pritomnost
bakterii nebo cizich oleju. Znehodnocena kapalina
obvykle zapdcha, ztraci svou vykonnost a mize

zpUsobit korozi obrobkl nebo koZni problémy
u obsluhy:.




ZHODNOCENI _
STAVU OBRABECIH
KAPALINY

Pred zacatkem vymeény je vhodna kontrola stavu
bakterii v obrabéci kapaling, kontrola kvality pouZzi-
vané vody (tvrdost, bakterie, pH ...) a celkové zhod-
noceni stavu kapaliny.

Kontrolu obrabéci kapaliny zabezpecduje technik
spolec¢nosti TOTAL.

POUZITI
SYSTEMOVEHO
CISTICE

Systémovy Cisti¢ zabezpecuje vygisténi vnitfniho
systému rozvod(l obrdbéci kapaliny, které nelze vy-
Cistit mechanicky. Aplikujte systémovy cisti¢ TROY-
SHIELD SC 1 do plvodni obrabéci kapaliny, ktera se
bude vyménovat.

TROYSHIELD SC 1 se aplikuje v poméru 1- 3% objemu
kapaliny, podle stavu znedisténi.

Za béiného provozu stroje nechte pusobit systé-
movy ¢isti¢ po dobu 1 az 2 dn(. Nikdy neprekraduj-
te doporucené davkovani. Pfi aplikovani pouzivejte
ochranné rukavice, bryle a dalsi OOPP.

ODCERPANI
POUZITE KAPALINY
A CISTENI STROJE

Odcerpejte pdvodni, pouZitou obrabéci kapalinu
z nadrze, dopravnik(l a dalSich ¢asti stroje. Odstran-
te kovové Spony, pevné ¢astice, usazeniny.

Vygistéte hlavni nddrz, nadrz na vysokotlaké chlaze-
ni, dopravniky, vnitini prostor stroje rué¢né nebo vy-
sokotlakym cisticem od vSech necistot, oleje, plisni.
Pokud je to mozné, rozeberte dopravnik, nebo ho
vyzkousejte vyplachnout primérenym tlakem vody.
Tézko pristupna mista jsou hlavni zdrojem rlstu plis-
ni a bakterii, které znehodnocuji kapalinu a zpUso-
buji zapach.

Nedoporucujeme pouzivat sapondty. Zbytky sa-
ponatd mohou zpUsobit pénéni obrabéci kapaliny.
Vlysokotlaky Gisti¢ nepouZzivejte na Cisténi vieten
a elektrickych zatizeni. Je vhodny zejména na Cisté-
ni plechovych ¢asti, stén nadrze a dopravnik.
Ocistéte Gerpadla obrabéci kapaliny.

Vymeénte nebo vycistéte filtry obrabéci kapaliny.

ROZEBIRANI
A CISTEN
DOPRAVNIKU

S




PROPLACH NOVOU
KAPALINOU

PFi pfechodu na novou obrabéci kapalinu doporucujeme po
odcerpani pavodni kapaliny a vyGisténi stroje udélat alespori
jeden proplach stroje s novou kapalinou. Viyplachnete tak
pAvodni, znehodnocenou kapalinu ze systému.

Proplach doporudujeme provést také u novych strojd. Od-
stranite tak konzervacni olej, ktery by mohl znehodnocovat
novou kapalinu.

Proplach s novou kapalinou miZete realizovat s nizsi kon-
centraci, napriklad 2 - 3%. Po napInéni nadrze spustte chla-
zeni po dobu 45 minut. Tim se proplachne cely systém stroje.
Pri spusténi proplachnuti doporucujeme vypustit prvni dav-
ky kapaliny z vnitfniho ndstroje a trysek do pripravené nado-
by / kbeliku.

Zkontrolujte Ucinnost proplachu - kontrola filtr(, zkouska
na pritomnost detergentu - pénéni - odeberte kapalinu do
vzorkovnice, protfepejte priblizné 10 sekund a sleduijte vyvoj
pény. Pokud péna rychle opadne, jednad se o pénéni mecha-
nického charakteru zplsobeného protrepanim. Pokud je
péna vyrazna a mizi velmi pomalu, v kapaliné se stdle na-
chazi SistiC a je tfeba proplach opakovat.

Odcerpejte kapalinu, ruéné docistéte napr: olejovou vrstvu
na sténdch nadrze.

CISTENI

NADRZI

RUCNI CISTENI
VNITRNIHO

PROSTORU STROJE

PRI PRECHODU NA KAPALINU TOTAL FOLIA DOPORUCUJEME
MINIMALNE 2 PROPLACHY.

PRI SMICHANI KAPALINY TOTAL FOLIAS PUVODNE
POUZIVANOU KAPALINOU NEMUZEME ZARUCIT VLASTNOSTI
KAPALINY TOTAL FOLIA.
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NAPLNENI STROJE NOVOU
OBRABECI KAPALINOU

Po proplachu napliite nadrz novou obrabéci kapalinou pomoci smésSovace nebo pripravte kapalinu na poZado-
vanou koncentraci ruéné. Doporu¢enou koncentraci najdete v technickém listu nebo ji konzultujte s technic-
kym oddélenim spole¢nosti TOTAL.

RUCNI PRIPRAVA OBRABECICH
KAPALIN - PRIKLAD

NadrzZ obrabéciho stroje s objemem 150 L potfebujeme naplnit novou
obrabéci kapalinou v koncentraci 7 %.

NA NAPLNENi POUZIJEME:

é )

1501 x 0.07 =10,50 L

KONCENTRATU OBRABECI
KAPALINY

_———

1501 -10,50 L = 139,50 L

voDY

_———

ZASADY RUCNI PRIPRAVY OBRABECI KAPALINY
Kapalinu pfipravujeme v ¢isté nadobé mimo nadrZe obrdbéciho stroje.
Za stdlého michani dolévame koncentrat obrabéci kapaliny do vody, ne naopak!

Po naliti do nddrzZe zkontrolujeme koncentraci refraktometrem. Namérenou hodnotu na refraktometru
vynasobte refraktometrickym faktorem dané kapaliny. Refraktometricky faktor je uveden v technickém listu.



BEZPECNOST A OCHRANA
ZDRAVI PRI PRACI

Pfi realizaci ¢iSténi pouZivejte vhodné O0OPP a dodrZujte zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Pri ¢isté-
ni vidy vypnéte stroj a zajistéte jej proti zapnuti.

PRAVIDELNA
KONTROLA
STAVU
KAPALINY

Pravidelna kontrola pH, koncentrace, tvrdosti
kapaliny, teploty, bakteridiniho napadeni,
pritomnosti cizich olejl je provadéna

dle potreby zakaznikem a technikem
spolecnosti TOTAL.

ZAKLADNI PARAMETRY KONTROLY
OBRABECICH KAPALINY

KONCENTRACE

Koncentraci v provozu mérime refraktometrem. Kdpnéte nékolik kapek obrabéci kapaliny na skli¢ko, zaklopte
krytku a odectéte hodnotu Brix. Hodnotu na refraktometru vyndsobte refraktometrickym faktorem, ktery je
uveden v technickém listu kazdé obrabéci kapaliny Total. Pfed mérenim koncentrace refraktometr zkalibrujte
pomoci ¢isté vody - hodnota na stupnici musi byt 0. V pfipadé, Ze to tak neni, kalibrujte refraktometr pomoci
kalibraéniho Sroubu a vody na hodnotu 0.

Doporuéenou koncentraci podle naro¢nosti Vasi operace a materiald najdete v technickém listu nebo ji pro-
konzultujte s Technickym oddélenim spole¢nosti Total.

Nizka koncentrace mUze zpUlsobit korozi obrobk(l a ¢asti stroje, pokles pH, snizuje mazaci schopnost kapaliny.
SniZuje také stabilitu kapaliny, ¢imZ muZe zpUsobit zapach, napadeni bakteriemi, koZni problémy u obsluhy
a kapalina se bude muset vyménit.

Vysoka koncentrace miZe zplsobovat kour béhem obrabéni, nezaddouci mastnotu na stroji a obrobcich, moz-
ny vznik pény, snizuje chladici uc¢inek kapaliny a také mohou vzniknout kozni problémy u obsluhy. Rovnéz se
zvySuje spotreba a naklady na obrabéci kapalinu.



ZAKLADNI PARAMETRY KONTROLY
OBRABECICH KAPALINY

pH

Hodnota pH hovoti o celkovém stavu obrabéci kapaliny. Spravné pH obrabécich kapalin se pohybuje v rozmezi
8,5 - 9,5. Méfime ji pH metrem nebo testovacim papirkem.

Nizka hodnota pH (pod 8,5) ndm Fikd o mozném znehodnoceni obrabéci kapaliny napfiklad v ddsledku nardstu
bakterii ¢i plisni. M(Ze byt také disledkem nizké koncentrace. V dlisledku nizkého pH mdze vzniknout koroze,
koZni problémy a zdpach kapaliny. Pfi poklesu hodnoty pH doporu¢ujeme pouzit vhodné aditiva - zvySovac pH
Serade WQ Buffer nebo pfipravek proti bakteriim.

Vysoka hodnota pH (nad 9,5) vypovida o moZzném vniku Gisticich prostfedkd. Muze zplsobit kozni problémy

u obsluhy.

TVRDOST KAPALINY

Tvrdost kapaliny vyjadfuje pfitomnost rozpustnych mineralnich latek, nejéastéji vapniku a horéiku. Obvykle se
udava v némeckych stupnich (dH). V provozu ji méfime papirky.

Vysoka tvrdost kapaliny mdze zplsobovat bily povlak na povrchu stroje nebo obrobkd a také mlze v nékterych
pripadech rozdélit obrabéci kapalinu na ,olej a vodu".

Nizka tvrdost mUze byt pric¢inou vzniku pénéni obrabéci kapaliny.

Na Upravu tvrdosti kapaliny dodavame aditiva Serade WQ Plus, Serade WQ Minus.

TEPLOTA KAPALINY
Vysoka teplota obrabéci kapaliny, zejména nad 30 ° C, podporuje rdst mikroorganismd v kapaling.
Nizka teplota obrabéci kapaliny mdze mit za nasledek zménu rozmeérd obrobk.

NAPADENI BAKTERIEMI

Napadeni bakteriemi se projevuje pii degradaci kapaliny, kterd m{zZe byt podporena pritomnosti cizich olejd,
znecistovanim kapaliny (nedopalky z cigaret, kava ...) nebo samotnym procesem pouzivani. Kontroluje se
pomoci Dip-Slide testd. Ty se namo¢i do kapaliny na nékolik sekund a vyhodnoti se po cca 2 - 3 dnech (pfi
pokojové teploté) pomoci srovndvaci tabulky. Na zakladé vyhodnoceni doporucujeme aplikovat biocidy.

Bakteridlni napadeni mlze zplsobit koZni problémy u obsluhy, korozi, zapach kapaliny a potfebu vymeény kapa-
liny.

VIZUALNi KONTROLA

Je dlleZitou soudasti pfi kontrole kapalin. Kontrolujeme hlavné pritomnost cizich olejl v kapaling, funkénost
odlucovaci oleje (skimmer), barvu a zapach kapaliny, pénéni, filtraci, vyménu filtr( a kontrolu vnitfniho pro-
storu stroje.



PECE 0 OBRABECI KAPALINY
TOTAL BEHEM ODSTAVEK

PECE PRI KRATKODOBE ODSTAVCE

- Kontrola hodnoty pH (pH papirky).

- Kontrola koncentrace (refraktometr) a jeji Uprava na doporu¢enou hodnotu podle technického listu.
- Subjektivni kontrola - znegisténi kapaliny, zapach.

- Odstranovani cizich olejl z povrchu obrabécich kapalin - odlu¢ovac oleje, odsati olejli z povrchu.

- Zabezpedeni cirkulace obrabéci kapaliny.

PECE PRI DLOUHODOBE ODSTAVCE

Kapalina byla pfed odstavenim zarizeni v dobrém stavu

- Kontrola hodnoty pH (pH papirky).

- Kontrola koncentrace (refraktometr) a jeji Uprava na doporu¢enou hodnotu podle technického listu.
- Kontrola napadeni bakteriemi (Cult dip test).

- Subjektivni kontrola - znegisténi kapaliny, zapach.

- Odstranovani cizich olejl z povrchu obrabécich kapalin - odlucovac oleje, odsati olejli z povrchu.

- Zabezpedleni cirkulace obrabéci kapaliny.

Kapalina byla uz pred odstavenim zafizeni uréena pro vymeénu, znehodnocena
Vypustte kapalinu. V pfipadé kompletniho ¢isténi nadrze a stroje oSetfete povrchy pfipravkem proti korozi.
V pfipadé pouzivani kapaliny TOTAL FOLIA oSetfete povrchy roztokem TOTAL FOLIA v koncentraci 10%.

SKLADOVANI KONCENTRATU
OBRABECICH KAPALIN

- Koncentraty vzdy skladujte pti teploté 5 - 40 ° C, idealné v interiéru.
- Produkty TOTAL skladujte vzdy v origindlnim baleni.

V pripadé skladovani v exteriéru, skladujte nasledujicim zplsobem, abyste predesli vniku vihkosti:
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